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: : Poz| Nr rys/Norma | REW Wyszczegdlnienie llos¢ | Materiat | Masa [kg] Uwagi
| O I | onstruowat 018-05-0) 1. Wielkosci nietolerowane wykona¢
0 VI w Kklasie mK (sredniodoktadna)
! ! " I¥ o wg 150 2768
| | Kreslif 2 EQU 8-0-22 a 2. Przygotowanie spoin, powierzchni
Uwaga: | | [Soranda N 9 IS i krawedzi — K. P2
1. Zatamac¢ ostre krawedzie | — | prawdzit 1o R wg PN-EN 15O 8501-3
2. Poziom jakosci wg PN—EN ISO 5817 Klasa C | 52 8 | |zatwierdzit Rzutowanie 6@%
3. Tolerancje nglne ! | TPodziatka[Format  |Arkusz Tytut . Nr rysunku
dot. konstrukcji spawanych wg PN—EN SO 13920 Kalsa BF | I \/\/Spormk b|Odey |ewy 002 —-306.00
4. Malowac T T T T T T T T T T T T T T B 11 AB 1/1 Masa 108 kg Materiat Norma




